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Pos. Bezeichnung Stick | Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm

1 |Platte, mit Pos. 4 1 P2 500 240 19

2 |Platte, Abkantung, mit Pos. 4 1 P2 45 240 19

3 |Furnier 2 Nussbaum 600 260 0,5

4 |Anleimer - endlos 2 Nussbaum | ca. 550 19 5

5 |Beine 2 Esche 500 45 45

6 |Ausleger 4 Esche 500 45 45

7 |Traverse 1 Esche 240 50 24

8 |Dubel 10 Buche DIN 68150 A 10x40

Geeignet fur Personen mit guten Kenntnissen. Eine Unterweisung an den bendtigten
Holzbearbeitungsmaschinen ist erforderlich.

Arbeitsablauf:

Anreifl3en aller Bauteile.

Herstellen der Doppelzapfen an der Tischfrase.

Ausleger an der Formatkreissage abschragen (Spannvorrichtung erforderlich).
Abgeschragte Flachen auf dem Abrichthobel glatten.

Kurze Schmalkanten der Tischplatte mit Anleimer versehen. Uberstande entfernen.
Platte furnieren. Breite auf Mal3 schneiden.

Flachen und Schmalkanten schleifen.

Gehrungen anschneiden, Platte und Abkantung verleimen, Kanten brechen.

Dubellocher in Platte und obere Ausleger bohren.
Dubel-Bohrungen fur die Traverse herstellen.

Innenflachen der Beine und Ausleger schleifen.

Beine und Ausleger verleimen (dulere Diagonalen kontrollieren: 707,11mm !)
Verbindungen verputzen.

Dubelloch im Doppelzapfen nachbohren.

Seitliche Innenflachen der Gestelle und die Traverse schleifen, Kanten brechen.
Gestelle mit Traverse und Tischplatte verleimen.

Alle Flachen schleifen und Kanten brechen.

CAD-FM| 4-06



(26) , 24 . 224
| | | JRe—=—
|
| B
% VAN A a1 | =
\}r_/ : \»/ \¥/
i E _>E|3
- |
/ ________ I
JGRG =
05 )
L /DIN 68150 1040 FASY B-B .
I - i ]
_>|
B
Ml Il

340

20

=

iy

Sachnummer

Allgemeintoleranz

Oberflache

Werkstoff

FXEX, JGRG, P2
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