Beschreibung 2-09

Papierrollenhalter

Stuckliste
Pos. Bezeichnung Stuck | Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm
1 |Ruckwand 1 Kiefer 300 105 15
2 |Seiten 2 Kiefer 120 105 15
3 |Rolle 1 Kiefer 282 234
4 |Dreieckleiste 1 Kiefer 270 13 13

Das Werkstuck ist geeignet fur Personen mit erweiterten Vorkenntnissen. Der Rundstab ist
von Hand herzustellen. Malkabweichungen sind zu vermeiden, um eine einwandfreie
Funktion zu gewahrleisten. Eine Unterweisung an der Standerbohrmaschine ist erforderlich.

Arbeitsablauf:

Anreifl3en aller Bauteile.

Herstellen der Zinken.

Anreil3en und ausarbeiten der Schwalben.

Zusammenpassen der Zinkenverbindung.

Bohren und senken der Locher fur die spatere Wandmontage.
Bohren der Vertiefungen in den Seiten mit Forstnerbohrer.
Ausnehmen der Vertiefungen.

Seitenteile abrunden.

Innenflachen schleifen.

Verleimen von Seiten und Ruckwand.

Rundstab herstellen und auf Lange sagen.

Dreieckleiste aushobeln, schleifen und auf die Rickwand leimen.
Verputzen der Verbindungen.

Schleifen aller Flachen.

Kanten brechen.
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