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Stifthalter

Stuckliste

Pos. Bezeichnung Stuck | Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm
Ausgangsmaterial 1 Buche 200 128 35
Nach Zuschnitt: Unterteil 1 Buche 200 80 35
Nach Zuschnitt: Oberteil 1 Buche 200 40 30

Das Werkstuck ist fir Personen mit erweiterten Vorkenntnissen geeignet und kann als
Arbeitsprobe verwendet werden, um die Handhabung von Handwerkzeugen zu belegen.
Eine Unterweisung an der Standerbohrmaschine ist erforderlich.

Arbeitsablauf:

Anreil3en des Ausgangsmaterials.

Auftrennen in Ober- und Unterteil.

Aushobeln der Bauteile.

Anreilen der Bauteile.

Bohren und senken der Locher im Oberteil.

Bohren der Versenkung im Unterteil.

Ausnehmen der Vertiefung mit Stecheisen und Grundhobel im Unterteil.
Herstellen der Nut im Unterteil mit dem Nuthobel.
Herstellen des Falzes im Oberteil mit dem Falzhobel.
Falz evtl. mit dem Simshobel nacharbeiten.
Innenseiten schleifen und verleimen.

Auldenflachen verputzen und schleifen.

Kanten brechen.
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