Beschreibung

4-14

R Eefe:

Korpus mit Auszugen
Stuckliste
Pos. Bezeichnung Stick Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm

1 |Korpus Seiten und Béden 4 P2 BU 288 363 16

2 |Korpus Ruckwand 1 VP BU 266 266 5

3 |Schubkasten Béden 2 VP BI 334 238 5

4 |FUhrungsleisten 4 Buche 329 14,5 8,5

5 |Schubkasten Vorderstiicke 2 Birke 252 125 16

6 |Schubkasten Seitenteile 4 Birke 342 125 12

7 | Schubkasten Hintersticke 2 Birke 252 100 12

8 |Kantenmaterial 4 Buche 320 24 0.5

9 |Schrauben 11 ST DIN 7997 3x20

Geeignet fur Personen mit guten Kenntnissen. Eine Unterweisung an den bendtigten
Holzbearbeitungsmaschinen ist erforderlich.
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Arbeitsablauf:

Zuschnitt der Pos. 1, mit 15 mm UbermaR in der Lange.
* Beschichten der Langs-Schmalkanten von Pos. 1, mit Kantenmaterial (Pos. 8).
» Zuschnitt und Aushobeln der Pos. 2 bis 7, auf Fertigmal3.

Anreil3en aller Bauteile.

Frasen der Nuten in Pos. 1, 5, 6.

Frasen der Griffaussparungen.

Herstellen der Zinken.

Anreilden und ausarbeiten der Schwalben.
Zusammenpassen der Verbindungen.
Innenseiten der Schubkasten schleifen.
Schubkasten verleimen.

FUhrungsleisten bohren und senken.
* Schubkasten-Boden bohren und senken.
¢ Schubkasten-Boden schleifen.

Gehrungsschnitte an den Korpusteilen ausfihren.

Innenseiten und Schmalkanten der Korpusteile schleifen.
Flhrungsleisten schleifen, fasen und auf den Korpusseiten platzieren.
Korpus Ruckwand schleifen.

Korpus verleimen.

Schubkasten-Bdden einschieben und verschrauben.
Schubkasten verputzen und schleifen.

Schubkasten einpassen.

Korpus-AulRenflachen schleifen.

Alle Kanten brechen.

CAD-FM| 4-14



10

! FASY —m— - | FASY X 288
et A A A A =5 |5 Z ) B
' S — e — e — e — e — e — - | | :
! ,/" / i ? E | _——" I
i e -/ : [ | S i —i— }_
R 17 =il 17 [ Gt M g I
I — Ly ______|
| 85y | . / / _
¥ R ] }12/100 16/125 =3
15— —
iy IR 1 — 7
Ly DN 7997 3.0620 — j/—:_/- | — % |
| | [ '
12/125 —k|f|— — / 7 i
V| B H 7 [~ —
C-C / i — [ B-B
[_/_ : ] T : B
/ ! — / 7
v\ = / 7
Al ] % |
S I — / ‘?/ ]
— (21 — A~ (@
¥P5 BEPU X / | - BEPY —==— /
|||||||||||||||||||||||ITII|||||||||||||||||||||||IV/ i — [ |||||||(| _
| — WONTOST30 [ / 2 C"f"_ '''''''' _TC =
| 1 NN
ST T T T T T | — 5
! e | — ,///(
| L2 _ P 8 » L 345 L :
| |/ /A 2 B 4 NS
: — | R
| FASY —==— FASY X
5,
| T easy o5
| W5 FASY X %
|||||i||||||||||||||||||H’||| ARRNNNRERRNRNNNRRRRNNNRRRRHE =
TTT =
=+= BEPU 250/17 =+ i§
DN 7997 30620 . g
il Sachnummer Allgemeintoleranz Oberflache Werkstoff
A-A . FASY,BEPU,P2,VP
| : ‘ ‘ Erstellt durch Genehmigt von Technische Referenz
i - CAD-FM ‘ Frank Meyer
- -~~~ T T T T TTT T T T T T T T T T T T T TTTT I~ Titel Dokumentart
' BEPU 252/16 — Digi;‘jfdeue+ Korpus mit Fertigungszeichnung
' MaB3stab Ausgabedaftum Blatt
| 15 FASY 05 Zeichnungen Auszugen 11/1:5 | 08.07.2019| 4-14




