Beschreibung

Fullbank, gerade
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Stuckliste

Pos. Bezeichnung Stuck| Material |Lange mm | Breite mm | Dicke mm
1 |Platte 1 Kiefer 400 250 20
2 |Wangen 2 Kiefer 230 250 20

Das Werkstuck ist geeignet fur Personen mit erweiterten Vorkenntnissen. Eine Unterweisung
an der elektrischen Stichsage, der Standerbohrmaschine und der Tischfrase ist erforderlich.

Arbeitsablauf:

Anreilen der Bauteile.

Frasen des Fulgestelles an der Tischfrase.
Herstellen der Zinken.

Anreilden und ausarbeiten der Schwalben.
Anpassen der Zinkenverbindung.

Bohren der Locher des Griffloches.

Aussagen des Griffloches mit der Stichsage.

Schleifen der Innenflachen.
Verleimen der Bauteile.
Verputzen der Verbindung.
Schleifen aller Flachen.
Kanten brechen.
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Allgemeintoleranz

Oberflache

Werkstoff

PNSY
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