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Holzhammer

L EeXe]

Stuckliste

Pos. Bezeichnung Stuck | Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm
Hammerkopf 1 Buche 125 75 62
Stiel 1 Esche 300 35 30
Keil 1 Buche 30 30 4

Geeignet fur Personen mit erweiterten Vorkenntnissen. Der Stiel wird in Handarbeit, der
Hammerkopf in Maschinenarbeit ausgeflhrt. Eine Unterweisung an der Formatkreissage, der
Standerbohrmaschine, der Bandsage und der Kantenschleifmaschine ist erforderlich. Das
Einrichten des Gehrungsanschlages auf der Formatkreissage ist gefordert.

Arbeitsablauf:

Anreil3en der Bauteile.

Bohren des Durchgangsloches im Hammerkopf.

Anschneiden der Schragen Schlagflache an der Formatkreissage.
Schleifen der unteren Flache des Hammerkopfes.

Fasen der unteren Kanten des Hammerkopfes.

Aushobeln des Hammerstieles.

Stiel an Hammerkopf anpassen.

Oberes Ende des Stiels zur Aufnahme des Keils schlitzen.
Unteres Ende fasen.

Hammerstiel schleifen.

Herstellen des Keils an der Bandsage.

Zusammenfugen von Hammerkopf und Stiel.

Keil mit Leim in den Schlitz treiben.

Obere Hammerkopfflache an Kantenschleifmaschine abrunden.
Alle Kanten des Hammerkopfes fasen.
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