Bildungszentrum
Hamburg-Harburg

LF 2 Bauteile manuell herstellen ) i A
02 Eisen- & Nichteisenmetalle, Legierungen

Werkstoffnormen
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Redoxpotenzial

i

Li(s) = Li*(aq) + ¢ -3,04
K(s) = K'(aq) + e -2,92
Ca(s) = Ca*(aq) + 2e -2,87
Na(s) = Na*(aq) + e -271
Mg(s) = Mg*(aq) +2¢ -2,36
Al(s) = ADP*(aq) +3e -1,66
Mn(s)= Mn?'(aq) + 2e” -1,18 unedle Metalle
Zn(s) == Zn*(aq) +2e -076 . . -
Cr(s) = Cr¥*(aq) +2e 074 reagieren mit Salzsaure
Fe(s) = Fe?*(aq) + 2¢ -04]
Cd(s) = Cd*'(aq) + 2e -0,40
Ni(s) = Ni**(aq) + 2e” -0,23
Sn(s) = Sn?"(aq) + 2e” -0,14
Ph(s) = Pbh**(aq) + 2e -0,13
H( = 2H'(a + 2¢ 000
Cu(s) == Cu’*(aq) + 2¢ +0,35
Ag(s) = Ag'(aq) + e 40,80 eciie.Metallg
Hg(l) == Hg?(aq) + 2 +0,85 reagieren nicht
Pi(s) = Pt?'(aq) +2e +1,20  mit Salzséure
Au(s) = Au*(aq) +3e” +14]
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