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Unterschrank, hangend [

mit Auszug und Tur

Stlckliste

Pos. Bezeichnung Stlck Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm
1 |Korpus Seiten 2 MFB P2, grau 19
2 |Korpus Deckel 1 MFB P2, grau 19
3 |Korpus Boden 1 MFB P2, grau 19
4 |Korpus Traverleiste 1 MFB P2, grau 19
5 |Korpus Einlegeboden 1 MFB P2, grau 19
6 |Korpus Ruckwand 1 MFB P2, grau 8
7 |Korpus Tur 1 MFB P2, beige 19
8 |Schubkasten Doppel 1 MFB P2, beige 19
9 |Schubkasten Boden 1 VP, Buche 269 252 5
10 |Kantenmaterial grau 1 Melaminharz ca. 23 0,3
11 |Kantenmaterial beige 1 Melaminharz ca. 23 0,3
12 |Schubkasten Vordersttick 1 Buche 120 14
13 |Schubkasten Hinterstuck 1 Buche 107 14
14 |Schubkasten Seiten 2 Buche 35 14
15 |Keilleisten 2 Buche 35 19
16 |Bodentrager 4 ST @5
17 |Formfeder 14 Buche Grole 20
18 |Schrauben, Schubk. Boden 3 ST DIN 7997 3x20
19 |Schrauben, Keilleiste 3 ST DIN 7997 3x20
20 |Schrauben, Schubk. Doppel 4 ST DIN 7997 3,5x30
21 |Topfbander 2 Gerade Form, siehe Hersteller
22 |Montageplatte 2 Siehe Hersteller
23 |Mabelgriff 2 Siehe Hersteller

Geeignet fur Personen mit guten Kenntnissen. Eine Unterweisung an den bendtigten

Holzbearbeitungsmaschinen ist erforderlich.
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Arbeitsablauf:

Korpusseiten und Deckel nuten.

Schubkastenseiten und Vorderstiick nuten.

Schmalkanten (Pos. 1 — 8) mit Kantenmaterial beschichten, Kanten brechen.
Keilleisten abschragen.

Herstellen der Zinkenverbindungen am Schubkasten.

Bohren und senken der Schraubenldcher im Vorderstlick und Schubkastenboden.
Innenflachen der Schubkastenteile schleifen.

Schubkasten verleimen.

Herstellen der Formfederverbindungen am Korpus.

Bohren der Lochreihen.

Bohren der Locher fur Topfbander, Keilleiste, Ruckwand und Griffe.
Beschlage montieren.

Korpus verleimen.

Ruckwand einschieben und verschrauben.

Keilleiste befestigen.

Tur mit dem Korpus verbinden und justieren, Einlegeboden einlegen.
Schubkasten verputzen und schleifen.

Beschlag an den Schubkasten montieren.

Doppel an den Schubkasten schrauben.
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