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Funktionsweise des Messschiebers 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
Der Messschieber erlaubt eine Messgenauigkeit von 1/10 mm:  
An der 0- Stellung des Nonius ist zunächst die Millimeterangabe abzulesen. Die Stelle, an 
der die Nonius- Skala Deckungsgleich mit der Haupt- Skala des Messchiebers ist, ist das 
1/10- Millimeter- Maß abzulesen. Bsp. b: Die „0“ des Nonius befindet sich zwischen „5 und 
6“, die 4 auf dem Nonius ist deckungsgleich mit der „9“ des Messschiebers → 
Ergebnis: 5,4mm 

 

 


