Beschreibung

Fullbank ,,Hybrid"

Stuckliste
Pos. Bezeichnung Stuck | Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm
1 |Platte 1 Esche 370 250 20
2 |Wange 1 Esche 220 250 20
3 |Bein ,Stollen® 1 Eiche 220 40 40
4 |Bein ,Rahmen® 1 Eiche 220 40 18
5 |Zarge lang 1 Eiche 352 40 18
6 |Zarge kurz 1 Eiche 222 40 18
7 |Strebe 1 Eiche 357 18 18
8 |Nutklotz 1 Eiche 40 50 15

Vereinigung unterschiedlicher Mébelbauarten und Ful3bank-Varianten in einer FuRbank.
Geeignet fur Personen mit guten Kenntnissen. Eine Unterweisung an der Tischfrase, der
Standerbohrmaschine und der Formatkreissage ist erforderlich.
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Arbeitsablauf:

Anreifl3en aller Bauteile soweit maglich.
Frasen des Fuligestelles in die Wange.
Anarbeiten der Schrage an die Wange.
Herstellen der Zinken.

Anrei3en und ausarbeiten der Schwalben.
Zusammenpassen der Zinkenverbindungen.
Herstellen des Griffloches.

Herstellen der Nutzapfen.

Herstellen von Schlitz und Zapfen.

Herstellen der durchgestemmten Zapfen und dazugehdérigen Locher.
Anarbeiten der Schragen an die Beine.

Anfasen der Standflachen.

Herstellen von Nutklotz und dazugehoérigem Schlitz.

Bohren und senken der Locher in Zarge und Nutklotz.

Innenflachen schleifen.

Verleimen von Platte und Wange.

Verleimen von Bein-“Stollen®, Zarge-kurz und Bein-“Rahmen®.
Verputzen der Zinkenverbindung.

Verputzen der Rahmenverbindung.

Verleimen der Elemente mit Steg und Zarge-lang.

Fixieren der Platte mit Nutklotz und Schraube durch die kurze Zarge.
Verputzen der Verbindungen.

Schleifen aller Flachen.

Kanten brechen.
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