Beschreibung

4-09

Ful3bank schrag,

mit Steg

LR R Ee

Stlckliste
Pos. Bezeichnung Stuck| Material |Lange mm | Breite mm | Dicke mm
1 |Platte 1 Kiefer 350 240 18
2 |Wangen 2 Kiefer 220 240 18
3 |Steg 1 Kiefer 344 40 18
4 |Keile fur Steg 2 Kiefer 50 15 8
5 |Keile fur Fingerzapfen 6 Kiefer 18 20 4

Geeignet fur Personen mit guten Kenntnissen. Eine Unterweisung an der Tischfrase, der
Standerbohrmaschine und der Formatkreissage ist erforderlich.

Arbeitsablauf:

Wangen.

Kanten brechen.

Anreifl3en aller Bauteile soweit mdglich.
Frasen des Fuligestelles.

Anschneiden der Schragen an die Wangen.
Herstellen der Fingerzapfenverbindungen.
Schlitzen der Fingerzapfen zum spateren Verkeilen in der Platte.
Herstellen des Griffloches in der Platte.
Anschneiden der Zapfen an den Steg und herstellen der dazugehdrigen Locher in den

Herstellen der Keile fur den Steg und ausstemmen der Keillocher.
Herstellen der Keile fiir die Fingerzapfenverbindung.
Innenflachen schleifen.

Zusammenfugen und verkeilen der Bauteile.
Verputzen der Fingerzapfenverbindungen.
Schleifen aller Flachen.
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