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4.8 Gleichlauf und Gegenlauf
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Vorteile — e

- langere Standzeit durch glnstigere Winkelauslegung

und Vorspaltung
- Schnittkraftverminderung durch Vorspaltung

Nachteile
- bei unguinstigem Faserverlauf schlechte Oberflache und Ausrissgefahr durch
Vorspaltung

Handvorschub ist nur bei Gegenlaufspanung zuléssig

Gleichlaufspanung

- Schnittbewegung Werkzeug & Vorschubbewegung
Werkstlcks sind gleichgerichtet

Vorteile
- saubere Schnittflachen, auch bei unglinstigem
Faserverlauf

- geringe Vorschubkraft nétig
- hdéhere Vorschubgeschwindigkeiten méglich

Nachteile

- klrzere Standzeit durch kleinen Keilwinkel
- gréBere Schneidenbelastung

- nur fir mechanischen Vorschub zugelassen

Wie werden Innen- und AuBenradien von Werkstlicken mit der Handoberfrase
bearbeitet? (Fréser dreht im Uhrzeigersinn)
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