Beschreibung 3-15
 Fefexe
Stuckliste
Pos. Bezeichnung Stuck | Material Lange mm | Breite mm | Dicke mm
1 |Ruckwand 1 Buche 320 80 10
2 |Boden 1 Buche 260 80 10
3 |Vorderstuck 1 Buche 60 80 10
4 |Seiten 2 VP Buche 250 315 5

Geeignet fur Personen mit guten Kenntnissen. Eine Unterweisung an den bendtigten
Holzbearbeitungsmaschinen ist erforderlich.

Arbeitsablauf:

Zuschnitt der Pos. 1-3 in einem Stuck.

Falze an der Tischfrase herstellen.

Ablangen der Pos. 1-3.

Anreifl3en aller Bauteile.

Herstellen der Zinken und Schwalben.

Eckverbindungen zusammenpassen.

Eingriffloch bohren und die Kanten mit der Handoberfrase verrunden.
Innenflachen schleifen und Zinkenverbindungen verleimen.
Seitenflachen an der Formatkreissage abschragen.
Seitenflachen schleifen und mit dem Korpus verleimen.
Korpus verputzen.

Kanten mit der Handoberfrase verrunden.

Flachen schleifen und Kanten brechen.
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Sachnummer

Allgemeintoleranz

Oberflache

Werkstoff

FASY, VP
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